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Célculo para veiculos

mento de 10% por causa da resisténcia do ar.
2- Resisténcia ao atrito na translacao do veiculo: RR, daN TE= 1,1 x (RR + GR + FA + DP)

A resisténcia a locomogéo depende do tipo de terreno:

1- Velocidade do motor: 5- Forca de tracao: DP, daN
565 x Vkm X i Forca de tracao adicional para iniciar 0 movimento de translacao.

n= T Deve-se agregar a Forga de tragao nos itens 2, 3 e 4 no caso de 8
forga de arraste =
Vkm = velocidade do veiculo, km/h; =
Rm = raio médio do pneu, m; 6- Forca de tracgdo total: TE, daN o
i = relacéo do redutor A forca de tragao total é a forca necessaria do veiculo motriz. E
Sem redutor usar i=1 S&o0 a soma das forgas obtidas nos itens 2 a 5, com um incre- S
G
>

RR=Gx p RR= forca necessdria para vencer a resisténcia de locomocéo.
GR= forca necesséaria para vencer a rampa.
G= peso total do veiculo, Ibs daN; FA= forga necesséria para realizar a aceleraco.
p= coeficiente de atrito do pneu (tabela 1) DP= forga de trac&o adicional (arraste).
Tabela 1: Coeficiente de atrito do pneu as diferentes 7- Torque do motor hidraulico: Mt, daN
superficie: Torque necessério para qualguer motor.
SUPERFICIE p SUPERFICIE p Mt= _TEXAM
N XixX1nm
Concreto defeituoso | 0,0 | Macadam sinuoso | 0,037
Concreto plano 0,015 Neve -5 cm 0,025 M= cilindrada do motor
Concreto sinuoso | 002 | Neve-10cm | oosr nw= eficiéncia mecéanica (de estar disponivel)
Asfalto defeituoso 002 Superficie lisa 0,025
Asfalto plano 0.017 Superficie arenosa 004 8- Aderéncia entre pneu e a superficie: Mw, daN
Asfalto sinuoso 0,022 Barro 0,037 + 0,150
Macadam defeituoso (% 0015 | Areia 0060+0,150] Mw= SuxfxRm
Macadam plano 0022 | Areia solta 0,160 + 0,300 P X T
() Macadam = pavimento de pedra moida aglomerada por um Para evitar patinamento, Ter as seguintes condiges Mw > M
rolo compactador. f = fator de atrito (tabela 3)

Gw = peso total do veiculo sobre as rodas, daN
3- Rampa: GR, daN
GR= G x (sen o + p x cos o)

Angulos de rampa (Tabela 2) Tabela 3:
Tabela 2: -
SUPERFICIE FATOR DE  SUPERFICIE FATOR DE
R - ATRITO ATRITO
RAMPA ANGULO RAMPA ANGULO -
9, o % o Roda de ago x ago 015+020 Pneu x concreto 08+10
1 o° 35 12 g0 5 Pneu x superficie polida 0.5+07 = Pneu x mato | 04
2 12 09" | 15 | 831" Pneu x asfalto 0a+10
5 20 51" 20 1219’
6 3 2e 25 1403 9- Carga radial do motor hidraulico: Prad, daN
8 4735 32 18° Quando o veiculo é utilizado com aro de roda montadas direta-
10 543 60 31° mente sobre o eixo do motor, a carga radial total sobre o eixo do
motor Prad, compreende a soma da forca do movimento e forca
4- Forca de aceleracao: FA, daN a-tuante em cada roda.
Forca FA necessdria para aceleracéo de 0 a maxima velocidade —
V e tempo necessério t. Prad = Gw +(ﬂ)2 Gw
Bm
FA = Vkm x G, daN
3,6xt Gw = peso total sobre cada roda
Prad = carga radial total sobre o eixo do motor
FA = Forca de aceleragao, daN M/Rm = forga de movimento
t=tempo Conforme a carga calculada deve-se selecionar o motor hidrauli-

co adequado
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Métrica | Métrica | Métrica
paralela cdnica | com O-Ring A B b b2 D3 b4 E F
Mo 8x1 | MK 8x1 8 | 11| 8 12| - 7 18
M 10x1 | MK 10xT | M 10x1 8 | 11| 10 14| 18 | 9 | 20
M 12x15 | MK 12x1.6| M 12x15| 12 | 156 | 12 | 17 | 20 | 105| 23
M 14x1,5 | MK 14x1,5| M 1ax1,5| 12 | 15 | 14 | 19 | 22 | 125| 25
M 16x15 | MK 16x1.6] M 16x15| 12 | 15 | 16 @ 21 | 242 | 145 28
M 18x1,5 | MK 18x15| M 181,5| 12 | 16 | 18 | 23 | 265 | 165 30 |
M 20x15 | ' 14 | 17 | 20 25| - |185] '
M 22x15 | MK 22x1,5] M 22x1,5| 14 | 17 | 22 | 27 | 30 | 205 34 | 05
M 24x15 14 | 17 | 24 | 29 | - | 225 min
M 26x1.5 | MK 26x1,5 16 | 19 | 26 31 245
M 27x2 M 27x2 | 16 | 19 | 27 | 32 | 40 | 25 | 40
M 33x2 M 32 | 18 | 21 | 33 39 | 46 | 31 | 49
M 42x2 M 42x2 | 20 | 23 | 42 | 49 | 54 | 40 | 60
M 48x2 M 482 | 22 | 25 | 48| 55 | 60 | 46 | '
M oBOx2 | ' 24 | 26 | s0 | es | - 58
M 75x2 26 | 28 | 75 | 84 | - | 73
M 8Ex2 28 | 30 | 88 e8| - | g8
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-3 métrica | UNC-28 -3 meétrica UNC-28
172" | 13| 381]175] M8 | sme-18 | 16 12" | 13| 405]182] Ms | s6-18 | 18
34" | 19| 47.6|222| W10 | 3/8-16 | 16 a4 | 19| 508|238 | Mmio | a6 |17
1" 25| 524 262| Mi0 | asie | 17 1 | o5 | s72]27.8] M1z 71614 | 20
11/4"] 32| s87/302] mi0 | 71614 | 20 11/4"| a2 | 66.7]31.8] M4 | 1213 |22
1127 38 | ea9| 357 mi2 | 1213 | 20 14/2°| 38| 7o.4| 266 M6 | sm11 |22
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Rosca NPT \py | FIOSPOR alclo
Cﬁnica POLEGADA
1/8 o7 10 9 |104] 9
1/4 18 14,2 125139 11,7 ﬂ
| a8 | 18 142 135) 17,3 15,2
| [ _ 1/2 14 19 165|216/ 188 .g
y | / 3/4 14 19 17,5 27 | 24 =
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Paralela o E paralela | POLEGADA
0G - 516 24 75 1078 | 69
eD - | as | 24 75| 10|04 85
a | e | 20 Je2|nis| 1] es | 210] 124 ] 26 | 16 | ze
. 5 12 20 92 [115]126] 115 | 220 | 140 | 26 | 16 | 27
I—" -/ (3] 916 18 10 (12,7141 11,9 24,9 15,6 27 1.6 2,7
= PN ® 8 374 16 11.1]142]180] 175 | 200 | 206 | 27 | 23 | 27
—— = 10 7/8 14 127 165|221 205 | 340 | 240 | 27 | 23 | 27
P } 12 | 1118 12 15 | 19 |268| 249 | 409 | 292 a5 | 23 | 19
| 1 ! / 14 | 1316 12 15 | 19 | 30 | 28 | 450 | 32.4 | 35 | 23 | 19
—C . ‘ / 16 | 1516 | 12 |15 | 19 |831| 812 | 489 | 355 &5 | 32 | 19
' 20 | 158 | 12 |15 |19 |411| 392 | 580 | 435 | 35 | 32 | 19
24 17/8 12 15 | 19 |475] 456 | 649 | 499 | a5 | 32 | 19
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BSP BSPT BSP FIOS p/
paralela cdnica com O-Ring| POL

/8 BSP 1/8 BSPT | 1/8 BSP 28 8 10 10 96 | 10,1 | 14 18 8.8 17
1/4 BSP | 1/4 BSPT| 1/4 BSP 19 12 142 13 13 | 137 | 18 22 11g| 22

Al B D D1 | D2 D3 D4 E F

3/8 BSP | 3/8 BSPT 38 BSP 19 12 14,2 15 165 | 17,2 | 22 2421 153 | 24
1/2 BSP | 1/2 BSPT 1/2 BSP 14 14 19 16 | 208 | 216 | 26 30 19 31 0.5
3/4 BSP | 3/ BSPT 34 BSP 14 16 19 17 | 263 | 27 32 a0 245 | 35 mirn

1 BSP| 1 BSPT| 1 BSP| 11 | 18 | 24 | 20| 33 [ 341 39 | 46 @07 43
1.1/4 BSP  1.1/4 BSPT  1.1/4 BSP ik 20 25 22 418 | 427 | 49 54 39.6 53
1.1/2BSP | 1.1/2BSPT| 1.1/2 BSP | 11 | 22 | 255 22 | 477 | 486| 55 | 60 454 | 60

2 BSP 2 BSPT - 1 24 26 24 | 595 | 60,0 | 68 - ar.2
2.1/2 BSP | 2.1/2 BSFT - 11 26 | 385 | 26 75 | 755 | &7 - 72,7
3 B3P 3 BSPT - Al 28 40 28 | 87,7 | 89 | 103 - 85,5
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